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Description générale: Le programmateur Elpro 220 est un programmateur électronique a microprocesseur, pour la gestion de moteurs jusqu’aux 3,0CV (2,2KW) de puissance
triphasée. L’Elpro220 est installé sur portails coulissants de grandes dimensions et il est alimenté a 230V 50Hz +10% monophasée. L'Elpro 220 contrdle les moteurs triphasés
avec raccordement a triangle 220V, ou bien moteurs monophasés sans ajouter le condensateur. Un display permet la programmation et la visualisation, en temps réel, des
fonctions principales: freinage avec ralentissement du moteur, démarrage graduel du moteur, apprentissage de la course du portail, régulation de la force a vitesse mineure
de freinage et de départ, régulation de la force de travail. Il répond aux normes de sireté de Basse Tension 2006/95 CE et Compatibilité Electromagnétique 2004/108/CEE et
92/31 CEE. Par conséquent, I'installation devrait étre effectuée par équipage technique qualifié, respectant les normes de sécurité en vigueur. Le constructeur décline toutes
les responsabilités pour I'utilisation incorrecte du programmateur; en outre il se réserve le droit de mettre a jour ou d’apporter des modifications a ce livret, et au programmateur,
sans préavis. L'inobservation des réglages d’installation peut provoquer dommages sérieux a chose ou gens.

IMPORTANT:

- Le programmateur doit étre installé dans son boitier de protection, dans un lieu sec et protegé

- Appliquer, a I'alimentation du programmateur, un Interrupteur Magnéto-Thermique différentiel du type 0,03A a haute sensibilité

- Vérifier que I’alimentation au programmateur électronique soit 230V +10% 50Hz

- Pour I'alimentation au Moteur Electrique 230V +10% 50Hz, utiliser cables avec fils de 2,5 mm? jusqu’aux 50 métres de distance et positionner la bornier du
moteur pour I’alimentation 230V

- Pour I'alimentation et la lampe de signalisation utiliser cables avec fils de section 1,5 mm? jusqu’aux 50 metres de distance; pour fin de course et accessoires
différents, utiliser cables avec fils de section 1mm?

- Si on n’emploie pas les Photocellules et les Listeaux, accoupler a pont les bornes 1 et 2, 25 et 26, 27 et 28 avec 26

- Si on n’emploie aucune boite a boutons-poussoirs, accoupler a pont les hornes 3 et 6

- Utiliser un cable masqué pour le branchement du moteur et brancher mise a la terre la borne 19.

ATTENTION:

- Apres la coupure de I’alimentation au programmateur, il faut attendre que les condensateurs se déchargent: attendre la coupure de la led D2

- Le programmateur est reglé a I'usine sur la fonction “AUTOMATIQUE”

- Alimentation en basse tension en courant continue a 24V; en conséquence respecter rigoureusement les symholes + et -

- Le fonctionnement est permis seulement si les bornes 19 et 23 sont mise a la terre

- Apres avoir rétabli I’'alimentation a la carte, par suite d'un black-out, I’automation fait les mouvements a vitesse reduite jusqu'a I'arrive a un fin de course.

Toutes les autres fonctions, déja établies, restent mémorisées.

En cas de pannes de fonctionnement: Led de Diagnostique:
- Controler que I'alimentation au programmateur électronique soit 230V+10% D2 = Normalement allumé, carte sous tension
- Contrdler que I'alimentation au Moteur Electronique soit 230V+10% D3 = Normalement allumé verte, présence 24V

- Pour distances supérieures aux 50 metres, augmenter la section des fils

- Contrdler les fusibles

- Contrdler que le Photocellules soient en contact fermé

- Contrdler tous les raccordements fermés NC: Stop et Listeaux

- Contrdler que il n’y ait pas une interruption de tension entre programmateur et moteur électrique
- Contrdler que les bornes 19 et 23 soient mise a la terre

- Contrdler que le Moteur et sa bornier soient branchés pour le fonctionnement a 230V

\- Contrdler que la puissance, a basse vitesse et de travail, soit appropriée au poids du portail.
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Planche a bornes

A Important:
- Il faut contrdler que les trois lamelles de la planche a
bornes soient positionnées parallelement.
- Avant de faire toutes les connexions électriques, il faut
s’assurer d’avoir connexé la fiche (bornes n.19 et n.23)
et la plaque métallique mise a la terre.

page suivanie page précédente

FONCTIONS DES BOUTTONS
7z
/// Display //
RESET A \ 4 ENTER
Annule ----- ) O ©) (O------ confirmation
les valeurs établies - - des valeurs établies
Passe élla F"asse ala

ALLUMAGE

Alimenté le programmateur avec tension 230V 50Hz +10% on peut voir sur le display I'état de I'automation coulissante:
- Fréquence et vitesse sont a zéro
- Portail Fermé (fin de course de fermeture engagé)

2 RAHLRES  Sélectionner la langue

On donne alimentation a la fiche. Aprés un premier écran ot il y a indiqué la version du programme de
fonctionnement, elle visualise la page de sélection de la langue:
Touche ENTER on entre dans la fonction de sélection de la langue

Touche A on sélectionne la langue. Touche ENTER se confirme la langue désirée

(HESET AN ENTER)

IMPORTANT: On conseille de commencer avec le portail complétement fermé pour diminuer les temps d’autoapprentissage de la course.

DISPLAY

language select!

PAGE-ECRAN 2 Conditions de sécurité “'

ph 1= 1° photocellule borne 1-2 = @ (=1 avec obstacle présent)

ph 2= 2° photocellule borne 25-26 = @ (=1 avec obstacle présent)

cs1 = Listeau 1 en sireté en ouverture = @ (= 1 avec obstacle présent)

cs2= Listeau 2 en sireté en fermeture = @ (=1 avec obstacle présent)

Les listeaux de sécurité, s’il y a un obstacle, inversent la marche du portail, ensuite il s’arréte attendant un nouveau ordre

(RESET AN ENTER)

PAGE-ECRAN 3 Etat de I’installation “l

A = Ouvre, bouton Ouvre = @ (= 1 pendant Iimpulsion)

C = Ferme, bouton Ferme = @ (= 1 pendant I'impulsion)

§ = Stop, bouton Stop = @ (= 1 pendant I'impulsion)

fc0 = Fin de course ouverture = @ (= 1 portail completement ouvert)
fcF = Fin de course fermeture = @ (= 1 portail complétement fermé)

FRANCE FRA
DISPLAY

ph1:d ph2:d

Cs1:@ Cs2:0
DISPLAY

A CO SO RO
fcO @ fcF @

)

R = contrdle radio = @ (= 1 pendant I'impulsion) ( \\
\ Reser A \/  ENTER
APPUJER 3 FOIS ] J
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(2208 Etat de I'automation DISPLAY )
On visualise comme se présente I'automation lorsque on donne tension: vantail en arrét
Bd.0Hz O sp

L\ S0V Mémorisation ~ ‘Iﬂ /

[ A Pendant toute cette procédure le portail se meut lentement avec une vitesse minimale preétablie dans I'usine. J

\_ [RESET NN/ ENTEFJ

PAGE-ECRAN 5 Fonction Automatique-Semiautomatique J_

Touche ENTER on entre dans la fonction
Touche A v on sélectionne la modalité de fonctionnement:

Touche ENTER on entre dans la fonction
Touche A v on sélectionne la modalité de fonctionnement:

0 = Radio renverse en ouverture

1 = Radio pas-a-pas avec Stop intermédiaire

2 = Radio ne renverse pas en ouverture

Quand on a sélectionné la fonction, presser la touche ENTER pour confirmer

vantail ferme! ..

(RESET NN/ ENTEIJ

de la course du portail

DISPLAY

Apres avoir fait tous les branchements électriques de I'installation, positionner le portail fermé (fin de course fermeture engagé)
et vérifier la correcte rotation du moteur avec les fins de course. Pendant cette mémorisation établir une paire adeguata afin que
il n'y ait pas glissements de la friction pendant I'autoapprentissage (on conseille une paire elevée).

quota corsa max
%) 1000

- Toucher et maintenir appuyé le bouton A (ou la commande ouvre): I'automation procéde en ouverture en modalité homme mort.

- Aller jusqu'au fin de course d'ouverture relacher le bouton et appuyer ENTER pour confirmer. (Pour diminuer la position du portail sur le fin de course d'ouverture

a cause d'une position eccéssive, on peut appuyer le bouton W et ensuite confirmer).
ATTENTION:

- Si pendant le fonctionnement normal d'ouverture ou fermeture du portail, il y a un obstacle sur les guides (cailloux ...) I'automation s'arréte a I'expiration
du temps établi. L'impulsion succésive de commade commandera un mouvement contraire par rapport a celui exécuté par dérnier, avec vitesse minimale
preétablie en usine, jusqu'au fin de course suivant. Ensuite, il faira les mouvements memorisés selon les normales fonctions établies pendant 'installation.

- Au rétablissement de I'alimentation a la carte, aprés un black-out, I'automation fait le prémier mouvement avec vitesse minimal preétablie dans I'usine si
les fins de course ne sont pas éngagés. Il n'y a pas besoin d'aucune opération de mémorisation. Toutes les fonctions établies restent mémorisées.

din/

(RESET A ENTER)
[

DISPLAY

- Homme Mort

mode d’emploi..............

_ n selec , . Automatiq. %)
@ = Automatique, a une impulsion de commande d’ouverture, le portail Ouvre; il s’arréte en Pause pour le temps
établi (voir Page-écran 7), terminé cette période il se Ferme automatiquement
1 = Semi-automatique, a une impulsion de commande d’ouverture le portail S’ouvre et ensuite il arréte en
ouverture. Pour Fermer il faut donner I'impulsion de fermeture.
2 = Manuel (Homme Mort), on obtient I'ordre d’ouverture et de fermeture “a action maintenue” (sans autotenue
dans les Relais), donc I'active présence d’un opérateur pendant tout mouvement de I'automation jusqu’au
relachement du bouton ou de la clé du sélecteur.
Quand on a sélectionné la fonction, presser la touche ENTER pour confirmer.
(RESET A ENTER)
. : - [ |
Fonction Radio DISPLAY

radio: RENVERSE

%)

AU

RESET A \/ ENTER

16
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PAGE-ECRAN 7 Temps de pause en modalité Automatique

Touche ENTER on entre dans la fonction
Touche A v on sélectionne le temps de pause en secondes:
Quand on a sélectionné la fonction, presser la touche ENTER pour confirmer.

(RESET A

DISPLAY \

Temp pause [s]
10.0

PAGE-ECRAN 8 Photocellules 1° paire ‘hl
(bornes 1 et 2)

Touche ENTER on entre dans la fonction
Touche A v on sélectionne la modalité de fonctionnement:

@= Photocellule n’arréte pas en Ouverture, ouvre toujours
1 =Photocellule arréte en Ouverture

Quand on a sélectionné la fonction, presser la touche ENTER pour confirmer

(RESET A

DISPLAY

mode photoc.1 ..........

ln
23 LURES Régulation Force a basse vitesse: <

dans le cycle d’autoapprentissage,

dans le départ lent et dans ’arrivée

en ralentissement
Touche ENTER on entre dans la fonction
Touche A v on sélectionne une diminution de la force de 15% au 30%:
Quand on a sélectionné la fonction, presser la touche ENTER pour confirmer

- ouv. toujours %]
PHOTOCELLULES
\/ ENTERW
DISPLAY

(RESET A

\/  ENTER

force minimum
force 25%

N

-
= EE RIS Régulation Force a la vitesse (m
de travail

Touche ENTER on entre dans la fonction

Quand on a sélectionné la fonction, presser la touche ENTER pour confirmer

Touche A v on sélectionne une diminution de la force de 50% au 100%:

(RESET A

\/ ENTER)

DISPLAY

force maximum
force 80%

dun

PAGE-ECRAN 11 Photocellule 2° paire (bornes 25 et 26)

de sécurité, il est nécessaire faire le pont entre les bornes 25, 26, 27 et 28
Touche ENTER on entre dans la fonction

Touche A v on sélectionne
- STOP IMMEDIAT: 'automation arréte toujours et attende un nouveau ordre
Cette modalité va s’activer en Automatique et Semi automatique (page-écran 5).

Quand on a sélectionné la fonction, presser la touche ENTER pour confirmer

Important: s’il n’y a pas dans l'installation, le deuxiéme paire de photocellules ou le listeau

- ARRETE/INVERSE: 'automation arréte en ouverture, en fermeture arréte et inverse la marche.

N
sl ksl
N
< o

unwwoy

34IVd o¢ 3INT1300.10Hd

(RESET A

\/ ENTER)

DISPLAY

mode photoc.2:
STOP immediat

N300 \kkA Réglage de la vitesse i

Touche ENTER on entre dans la fonction
Touche A v on sélectionne un réglage de la vitesse de 30Hz & 45Hz

Quand on a sélectionné la fonction, presser la touche ENTER pour confirmer

DISPLAY

Vitesse maximum
Vite 40.0 Hz

)
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S0 RER Passage piétons

Touche ENTER on entre dans la fonction

Touche A v on regle I'ouverture (si supérieure a 0 la borne 4 ouvre devient
exclusivement entrée piétons). Pour exclure le passage piétons établir 0

Aprés avoir sélectionné la modalité choisie, presser la touche ENTER pour confirmation

(HESET A ENTEFJ

DISPLAY

Ouverture Pieton.

set> 1)

L\ 26 EEY Ecran de visualisation: "l

Tension, absorption moteur, température sur le dissipateur

C'est possible que le programmateur entre en protection thérmique et donc que le moteur ne regoit plus de puissance.
Avec le refroidissement du ventilateur, on atteint a la condition normale de fonctionnement. En ce cas vérifier que
le ventilateur fonctionne (tourne si le portail est en mouvement et si la température est supérieure aux 45°)

RESET A \/ ENTER

LSRR Code de programmation Jm

(utilisé par le constructeur du programmateur)

Page dédiée au constructeur pour I'introduction de la password de programmation des paramétres
de fonctionnement de la fiche Elpro 220 (pas gérable par I'usager)

DISPLAY

350V 0.0A
25-C

Inserer code!

\_
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I - Prima dell'installazione da parte di personale tecnico qualificato, si consiglia di prendere visione del
Libretto Normative di Sicurezza che la Meccanica Fadini mette a disposizione.

GB- Please note that installation must be carried out by qualified technicians following Meccanica Fadini’s
Safety Norms Manual.

F - L’installation doit étre effectuée par un technicien qualifié suivant le manuel des Normes de Sécurité
de Meccanica Fadini.

D - Vor der Installation durch qualifiziertes tecnisches Personal wird empfohlen das Handbuch zu den
Sicherheitsvorschriften durchzulesen, das die Meccanica Fadini zur Verfiigung stellt.

E - Antes de la instalacion por parte del personal técnico cualificado, se aconseja consulter el Libreto
con las Normativas de Seguridad que Meccanica Fadini pone a disposicion.

NL- Vor der Installation durch qualifiziertes technisches Personal wird empfohlen das Handbuch zu den
Sicherheitsvorschriften durchzulesen, das die Meccanica Fadini zur Verfiigung stellt.

Direttiva 2003/108/CE
@ Smaltimento dei materiali
elettrici ed elettronici

‘ VIETATO GETTARE NEI RIFIUTI ’

MATERIALI NOCIVI PER LAMBIENTE

2003/108/CE Directive
for waste electrical and
electronic equipments

‘ DISPOSE OF PROPERLY ’

ENVIRONMENT-NOXIOUS MATERIALS

@ meccanica
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